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    从而对纸箱与切刀装置6之间放置的角度进行调整，有利于纸箱的分切，分切台1的一端
还设置有接料板16，方便分切后的纸箱进行收集，切割板9上还设置有切割槽17，且切割槽17的宽
度与切割片63的宽度相配合，便于对纸箱进行切割。本实用新型的使用方法是：先将半成品纸箱
放置在分切台1上，根据所需成品纸箱尺寸的大小，调整好导向杆11，将半成品纸箱固定，防止半
成品纸箱在输送的时候产生位置偏移，再根据分切的位置，通过切刀装置6在转轴5上的位置，拧
紧外六角螺杆64可将切刀装置6固定在转轴5上，防止分切时切刀装置6位置偏移，根据半成品纸箱
的厚度，通过齿轮轴13转动带动***切刀支座3以销轴12为中心轴转动，从而调节切刀装置6倾斜的
角度，气缸15的活塞杆与切割板9下端连接，可调整切割板调节转轴91的角度，实现对不同厚度的
半成品纸箱切割。本实用新型的优点：具有可适用于不同厚度的纸箱，只需调整切刀装置，且调
整精度较高等优点。以上所述仅为实用新型创造的较佳实施例而已，并不用以限制本实用新型创
造，凡在本实用新型创造的精神和原则之内所作的任何修改、等同替换和改进等，均应包含在本
实用新型创造的保护范围之内。
滑孔定期注油，防止旋转轴因缺乏正常润滑而导致磨损。牛卡纸球分切价位

 床头箱上部装有传动轮(2)和主轴(3)，在床身上装有气缸(4)，在气缸(4)前面的床身上设
有刀架(6)，气缸(4)的活塞杆的右端与尾座(7)的下部连接成一体，在主轴(3)与尾座(7)之间的エ
件纸芯轴的左端设有退料套环(8)，退料套环(8)通过两根拉杆(9)与尾座(7)连接。2.如权利要求I
所述的空心纸芯轴自动切割机，其特征在于刀架(6)的动カ是由主轴(3)上的齿轮传递给刀架(6)上
的传动轴的。3.如权利要求I所述的空心纸芯轴自动切割机，其特征在于所说的刀架(6)上的传动
轴通过皮带传动付带动切割刀(5)旋转。空心纸芯轴自动切割机，主要由电机1、传动轮2、主轴3、
气缸4、刀架6等组成，在床身左部的床头箱内下部装有电机1，床头箱上部装有传动轮2和主轴3，
在床身上装有气缸4，在气缸4前面的床身上设有刀架6，气缸4的活塞杆的右端与尾座7的下部连接
成一体，在主轴3与尾座7之间的工件纸芯轴的左端设有退料套环8，退料套环8通过两根拉杆9与尾
座7连接。刀架6的动力是由主轴3上的齿轮传递给刀架6上的传动轴的。刀架6上的传动轴通过皮带
传动付带动切割刀5旋转。本实用新型操作灵活、安全可靠、切割规范、产品质量好，生产效率高，
对于纸芯轴、塑料芯轴的切割均可适用。牛卡纸球分切价位简易型操作控制面板：本机各部控制，
集中面板操作。
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  T型支撑座23、***轴承座2、第二轴承座4、第三轴承座6、第四轴承座8、第五轴承座11、第六
轴承座14和第七轴承座17均为两个，两个所述的T型支撑座23、***轴承座2、第二轴承座4、第三
轴承座6、第四轴承座8、第五轴承座11、第六轴承座14和第七轴承座17分别位于工作台24顶端的
前后两端，且两个所述的T型支撑座23、***轴承座2、第二轴承座4、第三轴承座6、第四轴承座8、
第五轴承座11、第六轴承座14和第七轴承座17均关于工作台24的水平中心线对称，T型支撑座23两
两相邻之间、***轴承座2两两相邻之间、第二轴承座4两两相邻之间、第三轴承座6两两相邻之间、
第六轴承座14两两相邻之间和第七轴承座17两两相邻之间分别安装有放卷轴22、传纸轴1、舒展
轴3、过纸轴5、压轴13和收卷轴15，第四轴承座8两两相邻之间安装有上平衡辊7和下平衡辊9，且
上平衡辊7安装在下平衡辊9的上方，第五轴承座11两两相邻之间安装有刀辊10和分纸轴12，且刀
辊10安装在分纸轴12的上方，T型支撑座23顶端安装有卡箍30，卡箍30通过螺栓32分别与铜块33和
铁块34连接，且铜块33设置在铁块34的上方，铜块33、铁块34和电磁铁35三者长度之和等于凹
槽36的深度，且铁块34的长度等于电磁铁35的长度。

  

自动纸球分切机是一种常用的工业切割设备。上岗前，操作人员应对设备有所了解，掌握其
操作方法，了解其内部结构和设备的工作原理，以及在操作过程中会出现的一些常见问题和处理
方法。在使用设备之前，我们还应该对设备进行检查，尤其是其主要部件。如有问题，要采取措
施解决，防止纸球分切机带病工作。工人必须重视这项检查工作，以免在工作过程中出现大的失
误，严重影响整个工作。全自动纸球分切机的厂家告诉大家，在操作纸球分切机之前，大家要做
好这些相关的准备工作，保证设备的正常运行，充分发挥其效果。所以可以说，是原纸分切机中
非常重要也是非常值得保护的元件，其质量的好坏将直接影响到裁切的效率和质量。

摄像机13与控制单元14相联接，控制单元14安装于支座2—侧地面上的支杆15上。螺母座9截面为
方形，也可以采用截面为圆形的等等。门形支架6在滑座5上通过气缸7推动滑动，达到粗调摄像
机13的位置，通过螺母座9和丝杠11配合的调整摄像机13的精确位置，在传送分切卷烟纸的加工过
程中，对卷烟纸上的图案成像反馈到控制单元14，便于监测和及时调整摄像机的准确位置。·权
利要求1.一种双轴高速盘纸分切机用纠偏结构，包括机体，所述的机体前侧的支座上依次转动安
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装有放卷轴、中间调整辊，其特征在于所述的机体与支座之间安装有滑座，滑座上安装有沿左右
滑动的门形支架，滑座一侧安装有气缸，气缸的活塞杆顶住所述的门形支架，门形支架的顶部两
端均安装有支撑座，支撑座之间滑动安装有螺母座，所述的门形支架的一侧壁上安装有侧板，侧
板上安装有电机，电机的输出轴端部联接有旋合伸入到螺母座内的丝杆，所述的螺母座上安装有
正对卷烟纸的摄像机，摄像机与控制单元相联接，控制单元安装于支座一侧地面上的支杆上。根
据权利要求I所述的双轴高速盘纸分切机用纠偏结构，其特征在于所述的螺母座截面为方形。专利
摘要本实用新型公开了一种双轴高速盘纸分切机用纠偏结构，包括机体。

   
且整机各方面特性采用德国和中国台湾的分切设备技术。牛卡纸球分切价位

在使用原纸分切机之间要根据相关规范将原纸分切机及周边的台面清理感觉，只有做到洁净
的生产环境；牛卡纸球分切价位

对于不同规格的薄膜产品采用不同长度的纸质芯筒，作为产品销售的芯筒往往是较长规格的，企
业再根据自己生产的薄膜规格，对纸质芯筒进行分切。比如，用于卷烟包装的薄膜就是小规格的，
薄膜企业采购的长规格的纸质芯筒，要自行采用五花八门的工具进行分切。也有自动程度相对比
较高的设备进行机械分切。即将长度IOOOmm左右纸筒在切割机上切割为工艺要求的长度。但是，
纸筒切割后切割面内孔会产生毛边，作为包装芯筒上自动包装线时，常常会带来装卡不到位，影
响工作精度的现象。为此，需要用纸筒内孔倒角机将切割面内孔的毛边进行倒角，每切割一根纸
筒要加一次料，启动一次切割机，切割后的成品纸筒无序堆码，再人工搬运到下游设备纸筒磨口
机加工，费工、费时。[0003]现有技术的纸筒切割机经人工加料，切割机在启动时由于主轴高速
旋转，套入主轴的纸筒会出现轴向滑移，降低纸筒切割的精度，此时只能由操作工用工具顶住纸
筒端面，阻止纸筒的轴向滑移，这项操作的风险较高，易发生安全事故。纸筒切割机加料频次高，
操作工人重复简单操作动作多，加料和切割时的粉尘会影响操作工人的职业健康。为此，研制开
发一种结构简单，工作连贯有序的纸质卷轴芯筒全自动分切与修整装置。

   
牛卡纸球分切价位


